Guia de Defeito Zinco Alcalino com Cianeto

Defeito Causa Solucéo
al) Relacéo alta al) Adicionar Cianeto de
Saédio
a2) Soda Céaustica baixa a2) Adicionar Soda Caustica
a3) Excesso de abrilhantador a3) Tratar com carvao ativo
Baixo poder a4) Formacdo de Carbonato ad4) Aumentar a relagéo e

de penetracao

adicionar abrilhantador.

ab) Densidade de corrente nédo
uniforme para a area anddica

ab) Aumentar a &rea anddica

a6) Cromo hexavalente no banho

a6) Adicionar hidrossulfito
de sodio ( 0,05 g/l)

b1) Limpeza insuficiente

b1) Melhorar pré-tratamento

b2) Excesso de abrilhantador e
ativador

b2) Tratar com carvéo ativo

b3) Decapagem insuficiente

b3) Aumentar a concentracédo

Bolhas e do &cido

Descascamento b4) Metal base especial (" ex: alto b4) Diminuir a relagdo da
carbono, ou ligas contendo Cr, Mg, Pb, solucdo, ou adicionar no
Mo, Ti, Mn) decapante &cido fluoreto.
b5) Contaminacdo: Cr, Mg, Mo, Ti, b5) Adicionar Puritron ZNC
Pb.
cl) Mistura de contaminantes : cl) Utilizar a chapa seletiva
Mo, Cd, Hg, Sn, Pb, Ni e adicionar Puritron ZNC
c2) Excesso de Soda Caustica c2) Parar as adigdes ou diluir

Depodsito 0 banho.

Avermelhado
Com cinza ou preto

¢3) Contaminacédo Organica

c3) Tratar com carvao Ativo

c4) Variacao de temperatura :
* Temperatura alta : precipitacdo branca
* Temperatura baixa : Precipitacdo cinza

c4) Mantenha o banho na
temperatura de trabalho :
18 -30°C




Defeito Causa Solucéo
d1l) Metal base com problemas d1)Atencéo ao pre-tratamento
Superficie d2) Pré-tratamento pobre d2)Atencdo em particular
Manchada para o acido
d3) Pos-tratamento deficiente d3) Melhorar a lavagem
el) Aumentar a relacao el) Aumentar 0 zinco
e2) Baixo teor de soda caustica e2) Aumentar a soda caustica
e3) Baixa concentracdo do banho e3) Analisar o banho, ajustar
as concentracdes
Baixo poder e4) Baixa area anddica ou e4) Aumentar a area anddica,

de dispersao

passivacao anddica

limpar o anodo com Acido
Cloridrico.

e5) Temperatura baixa

e5) Manter a temperatura em
18 °C.

e6) Alto teor de carbonato

e6) Precipitar e remover o
carbonato

e7) Densidade de corrente insatisfatoria.

e7) Ajustar os contatos dos
anodos.

Alto consumo de
Abrilhantador

f1) Alto teor de Carbonato

1) Precipitar e remover o
carbonato

f2) Temperatura de trabalho
elevado

f2) Manter a temperatura em
18 - 35 °C.

Depésito duro
ou sem brilho

gl) Excesso de abrilhantador

gl) Tratar com carvéo ativo

g2) Contaminacdo metéalica

g2) Usar chapa seletiva

g3) Relacdo alta

g3) Aumentar 0 zinco

Deposito escuro
apos imersao no
&cido nitrico

h1) Contaminagdo com cobre,
niquel ou chumbo

h1) Usar chapa seletiva, tratar
0 banho com zinco em po

Precipitacdo branca

aderida ao anodo

i1) Baixo teor de Soda e Cianeto
i2) Densidade de Corrente alta
i3) Baixa temperatura

i1) Analisar e corrigir

i2) Ajustar a corrente

i3) Manter a temperatura em
18 - 35 °C.




Defeito

Causa

Solugéo

Anodo Escuro e
Alta Voltagem

j1) Baixa area anodica

j1) Aumentar area anodica

J2) Baixo teor de Soda Caustica

J2) Analisar e corrigir

J3) Baixa concentragéo

J3) Analisar e ajustar

j4 ) baixa relacao

j4) Analisar e adicionar
Cianeto de Sddio

j5) Contaminacdo com : Ni, Cu,
Cd, Ag

j5) Usar chapa seletiva e/ou
tratar com zinco em pé

Deposito com brilho
mas rugoso nas
partes horizontais

k1) Presenca de material em
suspensao

k1) Filtrar o banho ou
decantar.

Teor metélico alto e
tendendo a
aumentar

I11) Superficies anodica muito
grande

I11) Diminuir area anodica




