Guia de Defeito Zinco Acido (KCI)

Defeito Causa Solucéo
al) Pré-Tratamento inadequado |al) Verificar pré-tratamento
a2) Excesso de Abrilhantador a2) Reduzir as adicbes e
tratar com carvao ativo.
Bolhas e/ou Aderéncia a3) Contaminacdo Organica a3) Tratar com carvao ativo.
deficiente a4) pH elevado a4)Ajustar com Ac.Cloridrico
ab) Queima na alta densidade de |a5) Ajustar teor metalico ou
corrente ajustar densidade de corrente
a6) Contaminagdo com Ferro a6) Tratar. com Perdxido de
hidrogénio.
b1) Lavagem deficiente b1) Melhorar lavagens
b2) Tempo curto no passivador | b2) Aumentaro tempo das
Descoloragéao pegas no passivador

b3) Contaminacao : Fe, Pb, Cd b3) Ferro : usar peroxido
Cobre/Cadmio : Zn em p6

Fosco nas areas de alta cl) Baixo teor de Cloretos cl) Analisar e corrigir
densidade de corrente c2) Baixo Abrilhantador c2) Ajustar através da Célula
c3) Temperatura elevada c3) Aumentar a refrigeracao

d1) Pré-Tratamento inadequado |d1) Verificar pré-tratamento,

Estrias ou manchas nas pecas lavagens e ativagao
d2) Contaminacgdo Organica d2) Tratar com carvao ativo.
d3) Lavagem deficiente d3) Melhorar p6s-lavagens
el) Particulas em suspenséo el) Filtrar o banho.
e2) Acertar a area anddica
Aspereza e3) Usar sacos anddicos
e2) Limpeza deficiente d3) Melhorar lavagens e

aguas de lavagens




Defeito

Causa

Solucéo

Alto consumo de sais

1) Perdas por arraste excessivo

f1)Melhorar escorrimento
antes da lavagem

f2) Sacos anddicos entupidos

f2) Trocar sacos anddicos

Falta total de brilho

g1) Baixo Acido Borico

gl) Analisar e corrigir

g2) Baixo abrilhantador

g2) Ajustar através da Célula

g3) pH muito alto ou baixo

g3) Ajustar o pH com HClI,
KOH ou NH,OH

g4) Temperatura elevada

g4) Aumentar a refrigeracéo

g5) Pré-Tratamento deficiente

g5) Melhorar pré-tratamento

g6) Falta de Aditivo

g6) Ajustar atravées da Célula

g7) Contaminacdo Orgéanica

g7) Tratar com carvao ativo.

Mudangcas bruscas no pH

h1) Arraste de acidos proveniente
da ativagéo

h5) Melhorar pré-lavagens

Baixo teor metalico

i1) Baixa area anodica

i1)Aumentar area anddica

12) Baixo teor de Cloreto

i2) Analisar e corrigir

i3) pH muito elevado

i3) Ajustar o pH com HClI,
KOH .

Falta de deposi¢do na area de
baixa densidade de
corrente

j1) Contaminagdo com Chumbo
e outros metais pesados ( Sbh, As)

j1) Chapa Seletiva
j2) Tratamento com zinco
em po

Queima na alta
densidade de corrente

k1) Metal muito baixo

k1) Adicionar ZnCl,

k2) Corrente muito alta

k2) Baixar a corrente

Nublado na alta densidade
de corrente

I1) Falta de Aditivo
I2) Contaminacdo Orgéanica

11) Ajustar atraves da Célula
I12) Tratar com carvao ativo.

Formagé&o de dleo na
superficie do banho

m1) Excesso de Aditivo
m2) Cloreto de Potassio acima
de 220 g/l

m1) Verificar as adigdes
m2) Analisar e corrigir
m3) Diluir, se necessario




