Guia Defeito Cobre Alcalino

&  Aderéncia Imperfeita:

Causa:

Correcao:

Causa:
Correcao:
Causa:

Correcao:

excesso de cianeto livre, usualmente indicado por formagao excessiva de fases no
catodo e pela aparéncia brilhante e cristalina dos anodos.

determinar analiticamente teor de cianeto livre. Reduzir o teor de cianeto livre por
adicao de cianeto de cobre (1,1 g de cianeto de cobre reduzem 1 g de cianeto livre)

insuficiéncia de cianeto livre, indicada pela polarizagdo, pouca formacado de gases
e a presenca de uma coloragdo verde na proximidade dos anodos
determinar analiticamente o cianeto livre e efetuara sua correcao.

presenca de graxa, 6xido ou sujeira no metal antes da deposigdo, proveniente da
pré-limpeza defeituosa.

rever o processo de limpeza. Examinar a superficie do-banho para verificar se ha
presenca de 6leos e graxas sobrenadantes que devem ser removidas.

L Deposito Duro e Quebradico:

Causa:
Correcao:

Causa:
Correcao:

Causa:
Correcao:

densidade de corrente muito baixa (anddica).
aumentar a tensdo, ou diminuir nadmero de anodos.

deficiéncia de cobre na solucgao
determinar o teor metalico por analise.

densidade catddica muito alta.
aumentar o nimero de pecas e baixar a tensao.

% Deposito de boa cor e Aparéncia, mas rugoso (principalmente em superficies

horizontais)

Causa:
Correcao:

solidos em suspensao no banho.

checar o teor de cianeto livre e adicione cianeto se for necessario, pois os s6lidos
em suspensao poderao ser dissolvidos por este procedimento. Se a falha persiste,
deixar o banho parado por uma noite, decantar para separar o sedimento, filtrar.




L Deposito rugoso, granular e de cor Vermelho Fosca

Causa: densidade de corrente excessiva.
Corregao: reduzir a tensao. Ndo use muita area anédica quando cobrear poucas pecas

Causa: teor baixo de cianeto.
Corregao: Adicionar cianetos

Causa: teor de carbonatos muito alto.
Corregdo: remover os carbonatos por esfriamento, e cristalizagao, com filtragem.

Causa: excesso de tiossulfato de sédio.
Correcdo: adicionar cianeto de cobre e trabalhar ate melhorar.

% Solucio Turva:

Causa: falta de cianeto livre.
Corregao: analisar e corrigir o cianeto livre. Na impossibilidade de analisar, adicionar 3 g/1
de cianeto, tantas vezes ate resolver o problema.

& Soluciao Azulada:

Causa: completa falta de cianeto livre.
Corregao: analisar o teor de cianetos e corrigir. Caso ndo seja possivel a analise, acrescentar
5 g/l de cianeto de s6dio ou um pouco mais.

% Solucao muito densa, Cristalizando nos anodos e tanque:

Causa: devido a acumulacdo de carbonatos causados pela continua decomposicao dos
cianetos ap6s prolongado periodo de uso do banho
Correcao: vide em “deposito rugoso, granular e de coloracao vermelho fosca "

N Formacao excessiva de gases:

Causa: excesso de cianeto livre ou falta de metal.
Corregdo: analisar em laboratério e corrigir




& Anodos Brilhantes e Cristalinos:

Causa:
Correcao:

excesso de cianeto livre
analisar e diminuir o cianeto livre, com adicdo 1,1gr de cianeto de cobre por cada
grama excedente cianeto

%, Anodos cobertos com pelicula verde acinzentada:

Causa:
Correcao:

Causa:
Correcao:
Causa:

Correcao:

Causa:
Correcao:

Causa:
Correcgao:

densidade andédica muito alta.
colocar mais anodos.

teor de cianeto livre muito baixo.
analisar e corrigir. Se ndo for possivel analise, adicionar 3 g /1t ou pouco mais.de
Cianeto de s6dio

excesso de sais condutores.
diluir o banho e acertar composicao.

densidade catdédica muito alta.
diminuir a corrente.

pH muito baixo.
levantar pH com soda ate 11,5.

L Deposito negro nos dnodos (resultando em polarizacdo anddica e eficiéncia reduzida)

(Nao confundir com coloracdo marrom-negra normal dos anodos):

Causa:
Correcao:

contaminagao metdlica de chumbo ou prata.

contaminagdo com prata deve ser retirada trabalhando o banho com chapas. A
contaminac¢do com chumbo deve ser tratada primeiramente determinando-se e
removendo a causa da contaminag¢ao, normalmente anodos impuros. Para se
trabalhar com os mesmos deve-se limpa-los freqiientemente. Outro método de
eliminacao é a adicdo de 0,3 g/1 de sulfeto de sédio com filtracao.




% Manchas no depésito apos certo tempo (ocorre normalmente em metal fundido):

Causa: lavagem deficiente e retencdo de cianetos na porosidade do metal.

Corregdo: o problema pode ser evitado em material fundido lavando o apés a deposigao
diversas vezes e alternadamente em agua fria e fervente. Um tratamento como
alternativa é imergir as pegas, ap6s a lavagem, em solucao 5 g/1 de Cremor de
Téartaro, e depois lava-las novamente. Em casos mais persistentes aquecer as pegas
num forno a 120 °C e colocar a peca, ainda quente, em agua.

Causa: agua de lavagem suja.
Corregao: conservar limpa a dgua de lavagem.

% Isenciao de Deposito:

Causa: polaridade invertida.
Correcao: inverter polaridade.

Causa: contaminac¢do com acido cromico:
Correcao: dificil recuperagao. Aconselha-se montar novo banho.

Causa: passividade catodica.
Corregdo: remover a superficie passiva dos anodos por escovamento ou decapagem

Causa: excesso de cianeto livre.
Corregao: determinar analiticamente o excesso de cianeto e adicionar por cada grama em

excesso 1,1 gramas de cianeto de cobre.

Causa: teor metdlico muito baixo.
Corregao: Corrigir analiticamente o banho.

& Deposito com manchas e faixas:

Causa: pH muito baixo.
Corregao: elevar pH com soda c4ustica para 11,5.

Causa: distancia entre eletrodos muito curta.
Correcao: aumentar a distancia pecas-anodos.




% Anodos nio se dissolvem:

Causa:
Correcao:

Causa:
Correcao:

Causa:
Correcao:

Causa:
Correcao:

temperatura do banho muito baixa.
aquecer o banho ate 20 a 30 °C.

teor de cianeto muito baixo.

analisar e corrigir. No caso de ndo ser possivel andlise, adicionar 3 g/1 ou um
pouco mais de cianeto de sédio.

pH muito elevado.

baixar o pH para 11,5 com hidrossulfito de sédio

teor de carbonato muito alto (acima de 60 g/1)
esfriar o banho e remover os cristais por filtragem. Pode ser efetuada precipitacao
por meio de cloreto ou cianeto de bério.

& Camada branca sobre os anodos (tensdo sobe com o trabalho, revestimento descasca com

facilidade):
Causa: densidade anédica muito alta.
Correcao: colocar mais anodos.
Causa: desengraxe deficiente.
Correcao: verificar desengraxe e decapagem.
Causa: temperatura do banho muito baixa.
Corregao: aquecer o banho até 20 a 30 °C.

& Deposito com bolhas:

Causa:
Correcao:

Causa:

Correcao:

Causa:
Correcao:

pH muito baixo.
elevar o pH até 11,5 com soda caustica

cianeto livre muito alto.
corrigir analiticamente. Para cada grama em excesso adicionar 1,1 grama de
cianeto de cobre.

temperatura do banho muito baixa.
aquecer o banho ate 20 a 30 °C.




