Zink Plating Especial -X

Descrigéo:

Zink Plating Especial-X é um aditivo organico de alto desempenho formulado para uso em banhos
de zinco alcalino com cianeto, parados ou rotativos, atuando bom com desempenho em diferentes
concentracOes de cianeto, é altamente resistente aos efeitos da temperatura.

Zink Plating Especial-X é eficiente em todas as densidades de correntes. Os depo6sitos produzidos
sdo extremamente brilhantes, dlcteis e aceitam facilmente qualquer tipo de pds-tratamento.

Zink Plating Especial-X é mais tolerante a altos teores de carbonato, oferecendo excelente
durabilidade e baixo custo no uso em producéo.

Condigdes Operacionais:

Alto Cianeto Meédio Cianeto Baixo Cianeto

Zinco Metal 30-40g/1 10 - 20g/l 6-10 g/l
Cianeto de Sadio 85 -116 g/l 27-58 g/l 9-20g/l
Soda Céustica 75-90 g/l 75 -90 g/l 75 -90 g/l
Relacdo (NaCN:Zn) 2,8-29:1 2,7-2,9:1 15-2,0:1
Temperatura 25-35°C 25-35°C 25-35°C
Densidade de Corrente
Catédica : Parado 0,3 - 6,5 A/dm? 0,3-6,5 A/dm? 0,3 - 6,5 A/dm?

Rotativo 0,3-1,5 A/dm? 0,3-1,5 A/dm? 0,3-1,5 A/dm?
Densidade de Corrente
Anddica 3,0 A/dm? 3,0 A/dm? 3,0 A/dm?
Voltagem: Parado 4 - 6 Volts 4 - 6 Volts 4 - 6 Volts

Rotativo 8 - 10 Volts 8 - 10 Volts 8 - 10 Volts
Zink Plating Especial-X 3,0-5,0ml/1 3,0-50ml/1 3,0-5,0ml/1

Dados Operacionais:

1. Zinco Metal: a concentracdo de zinco metal mantida no banho é que determinaré a densidade de
corrente maxima ser aplicada sem ocorréncia da polarizacdo; também estara influenciando na
eficiéncia de corrente catddica, assim como o poder seu de dispersao e de cobertura.

A concentracdo ideal de zinco metal para uma determinada instalagéo depende:

d) poder de dispersdo e cobertura desejada
e) eficiéncia catodica desejada
f) caracteristica do metal base

a) temperatura de operagéo
b) concentracdo de cianeto de sodio
¢) configuragao da peca




A relacdo Cianeto de Sodio/Zinco metal € um parametro importante para determinar o brilho do
deposito. Uma relacdo adequada, depende da temperatura de operacao.

Altas temperaturas requerem uma relacdo maior; relacbes altas como baixas diminuiréo o brilho
geral das pecas.

Baixo teor de zinco metal diminui a eficiéncia catddica, poder de cobertura, limitando a densidade
de corrente maxima, mas também melhora o poder de dispersdo. As baixas concentracdes de
metal sdo sugeridas para situacdes onde uma espessura uniforme € desejada
e pouca eficiéncia catddica ndo é questionada.

Alto teor de zinco metal tem efeito oposto no desempenho; e é recomendada a mais alta densidade
de corrente, assim como eficiéncia seja desejada e um depdsito menos uniforme ndo é
significativamente prejudicial.

2. Cianeto de Sodio: A concentracdo adequada depende do tipo de banho, temperatura concentracéo
de zinco.

Baixos teores de cianeto de sodio produzirdo depositos opacos, e diminuirdo o poder de disperséo.
Baixas concentracdes de cianeto de sddio requerem baixa concentracdo de zinco metal, a fim de
manter a relagdo adequada.

Alto teor de cianeto de sddio reduzird a eficiéncia catodica especialmente nas regides de alta
densidade de corrente.

3. Soda Céustica: mantém a condutividade do banho e promove a dissolugdo dos anodos.

Baixas concentragGes de soda diminuem a condutividade e a dissolugdo quimica dos anodos, que
fica caracterizada devido a polarizagdo dos anodos. Voltagens mais altas que as normais s&o
necessarias para manter a amperagem, além da tendéncia do zinco metal diminuir durante a operacao.

Altas concentracOes de soda tendem a diminuir o brilho total do deposito de zinco e causara um
aumento da concentracdo de zinco metal na solucéo.

A concentragdo adequada para uma instalagdo depende de varios fatores: arraste, densidade de
corrente média usada na producdo, nimero de horas em que a solucdo € utilizada versus periodo de
paradas, etc...

Como regra geral, a soda devera ser mantida numa concentragdo suficientemente alta para manter o
teor de zinco metal dentro da faixa necessaria para produzir a qualidade adequada dos zincados. Em
instalagBes com alto arraste, essa concentracdo podera ser um pouco mais alta que a indicada.




4 Carbonato de Sodio: o acumulo é uma ocorréncia natural em banhos de zinco com cianeto, e é
resultante da decomposi¢do do cianeto e da soda. A faixa normal de operagdo est4 na faixa 15 - 75
0/1, mas podera variar de instalacdo para instalacéo e ndo devera ser aceito como valor absoluto.

Desde que esteja dentro dos limites, ndo havera efeito negativo no desempenho. Na verdade é
benéfico em alguns casos. Concentracbes menores que 15 g/l ocasionalmente causam depdsitos
granulares e poderdo aumentar a eficiéncia de corrente, especialmente em conjunto com alta
concentragéo de abrilhantadores.

Altos teores de Carbonato, causam depositos opacos e perda da eficiéncia catddica em alta
densidade. Também causam depdsitos granulares ou queimados nas areas de alta densidade de
corrente, ja que reduzem a condutividade do banho.

O arraste reduz o acumulo de carbonato, em situacdes de grande arraste podem até eliminar . a
necessidade de remocdo do mesmo. Contudo isto € uma excecdo e ndo uma regra, pois na maioria
das instalagGes este deve ser removido periodicamente.

Para a remogéo do Carbonato de Sédio, sugerimos

a) tratamento com Sulfato de Calcio
b) coletar o carbonato formado numa superficie gelada da seguinte maneira:

Suspender um balde de 20.lts (aprox.) contendo uma mistura de gelo seco e acetona, no banho
de zinco e movimentar a solug@o ao redor do balde, quando a espessura do carbonato incrustado
atingir cerca de 5 cm, este deve ser removido e raspado do balde. Este procedimento devera ser
repetido até que o carbonato ndo mais esteja presente em quantidades significativas, isto podera ser
controlado por analise.

5. Temperatura: Zink Plating Especial-X é mais efetivo quando utilizado préximo da temperatura
ambiente.

Altas temperaturas tendem a aumentar o consumo do abrilhantador, assim como favorece ao
acumulo de uma maior quantidade de carbonato.

Baixas temperaturas tendem a prejudicar o poder de cobertura, dispersdo e brilho, portanto os
extremos devem ser evitados.

Devido a qualidade inerente do Zink Plating Especial-X altas temperaturas tem efeito muito
menos acentuado no consumo. Ndo obstante custos de opera¢Ges mais baixas sdo obtidas quando a
temperatura é controlada na faixa de 25 - 35 °C.

Se as condicdes de altas temperaturas forem mantidas, a relagdo Cianeto/Zinco devera ser mantida
nos limites mais altos dos indicados.




6. Zink Plating Especial-X: A adicdo inicial depende das condi¢cGes do banho, bem com das
concentragfes de outros agentes de adicdo presentes. A forma mais fécil de determinar a adigdo
correta para o banho é través da Ceélula de Hull ou outra escala pequena.

Para banhos novos, que ndo contenham qualquer outro aditivo, a adicdo inicial € de 3,0-4,0 ml/l de
Zink Plating Especial-X.

Para solucdes que estdo sendo convertidas, sugerimos uma adicéo de 2,0 - 3,0 ml/l de Zink Plating
Especial-X, resultando uma melhora significativa no brilho geral do deposito.

Se 0 banho apresentar uma quantidade muito elevada de outro aditivo, a quantidade inicial de Zink
Plating Especial-X a ser adicionada devera ocorrer num periodo de varias horas de operacdo. Isto
evitara uma adicdo inicial em excesso. E importante, contudo, estabelecer um reservatorio inicial de
Zink Plating Especial-X de forma que o aspecto do deposito ndo se altere com as adi¢des durante o
periodo de trabalho.

Um pequeno excesso de Zink Plating Especial-X ndo trard um grande efeito negativo no
desempenho do processo, a ndo ser pela elevacdo do custo operacional. Por outro lado
concentragOes extremamente elevadas produzirdo um filme orgénico no zincado que interferira na
cromatizacao subsequente.

ConcentracOes elevadas de Zink Plating Especial-X aumentardo a quantidade de substancias
organicas no depdsito e causardo-bolhas ou descascamento na alta densidade de corrente.

Baixas concentracfes de Zink Plating Especial-X, resultardo na diminuicdo do brilho, e possivel
qgueima na alta densidade de corrente com reducdo do poder de cobertura e dispersdo, assim como
num aumento da granulacéo do deposito.

Manutencgéo:

A manutencdo do banho com o Zink Plating Especial-X, depende de fatores como: arraste,
concentracdo de cianeto, temperatura, nivel de brilho, presenca de impurezas, etc. Um aumento de
qualquer desses fatores implicard num aumento de consumo.

As adicbes de manutencdo sdo baseadas no numero de ampéres-horas trabalhadas.
Normalmente uma adicdo do Zink Plating Especial-X na proporcao de 200 - 400 ml a cada 700 -
1000 Ah assegurara a qualidade de brilho uniforme no depdsito nos banhos de médio e alto cianeto.
Banhos com baixo teor de cianeto, normalmente requerem 25 % menos de aditivo.




Observacoes:

1. O equilibrio dos componentes do Zink Plating Especial-X pode ser afetado um pouco pelo
tratamento com carvdo ativo. Geralmente isto ndo requer quaisquer adi¢cOes especiais, mas
simplesmente um pequeno ajuste na concentracdo do abrilhantador para restaurar o reservatério do
banho. Essa pequena adigdo poderé ser feita em Célula de Hull ou num teste em pequena escala.

2. Adicdes regulares de Puritron ZNC poderdo ser utilizadas para precipitar alguns metais pesados
(com excecdo do cobre). Essas impurezas causam um consumo excessivo de aditivo, depdsito opacos
e estriados ou em casos extremos descamacao do depoésito nas areas de alta densidade de corrente. A
adicdo de Puritron ZCN é de 2,0 - 3,0 ml/l.

3. Solucdes de Zink Plating Especial-X e Puritron ZCN ndo deverdo ser misturados
simultaneamente no mesmo recipiente e suas adi¢cGes serdo realizados em intervalos minimo de 2
horas uma da outra.

4. Hidrossuffito de Sédio deve ser adicionado ‘ao banho no caso de Cromo hexavalente estar
presente. Geralmente 0,05-0,075 g/l € suficiente. Este devera ser diluido. ‘antes da adi¢do ao banho.

InformacGes de Seguranca:

Zink Plating Especial-X é um produto inofensivo, por si s6, contudo a solugdo do banho de zinco
contém Cianeto de Sodio, evitar.contato prolongado com a pele, o que podera causar irritagdes. Lavar
a regido afetada com agua em excesso e aplicar solucdo de acido bérico a 5 % se olhos forem
atingidos, lavar com agua e aplicar colirio.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo incluindo operacGes de campo e préticas de laboratério.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o0 que comprovem a auséncia de
adulteracéo do produto. Durante a utilizacdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagéo de
operacionalizacdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




