Ecobril Zn/Fe

Descricao:

Ecobril Zn/Fe é um processo alcalino isento de cianeto para eletrodeposicédo de zinco-ferro. Ecobril
Zn/Fé pode ser utilizado em banhos parados ou rotativos, apresentando excelente poder de cobertura e
dispersdo da camada; € capaz de produzir depositos semi-brilhantes, oferecendo camadas ducteis,
isenta de bolhas e receptibilidade a cromatos.

O processo Ecobril Zn/Fe apds cromatizacdo, oferece uma protecéo a corrosdo de duas a trés vezes
maior, quando comparado aos processos de zincagem convencionais. Ecobril Zn/Fe proporciona
depositos contendo em peso de 0,3 a 1,0 % de ferro.

Condigdes Operacionais:

Banho Rotativo Banho Parado

Ideal Ideal
Zinco metal 7,5—-10,5 g/l 9,09/l 6,0 —9,0 g/l 9,0 g/l
Ferro Metal 70 — 100 mg/I 75,0 mg/l| 70-100mg/l | 75,0 mg/l
Soda Caustica 90— 105 g/l 80 g/l 90 — 105 g/l 95 g/l
Temperatura 20-30°C 20-24°C
Densidade de Corrente Catédica | 0,5 — 1,5 Amp/dm* 2 — 4 Amp/dm*
Relacdo Anodo/Catodo 2:1
Ecobril Zn/Fe Abrilhantador 16 — 20 ml/l 18 ml/l 16 — 20 ml/I 18 mi/l
Ecobril Zn/Fe Complexante 50 — 100 ml/I 65 ml/l 50 — 100 ml/I 65 ml/|
Ecobril Zn/Fe Condicionador 4,0 —8,0 ml/l 5ml/l 4,0 -8,0ml/I 5 ml/l
Ecobril Zn/Fé Ferro 5,0-6,0 ml/l 50-6,0 ml/l
Ecobril Zn/Fé Aditivo 0,5-1,0 ml/Il 0,5 ml/l 0,5-1,0 ml/l 0,5 ml/l

Montagem do banho:
1. Utilizando a Solugdo Ecobril Zn

a) Encher o tanque /3 de seu volume final.

b) Dissolver 80 g/l Soda Caustica grau rayon necessaria nessa agua.

c) Depois de dissolvida toda soda caustica, adicionar Solugéo Ecobril Zn (10 %/vol ), completar o
com agua até 80 % do volume final.

d) Adicionar Ecobril Zn/Fe Abrilhantador, Ecobril Zn/Fe Aditivo, Ecobril Zn/Fe Complexante,
Ecobril Zn/Fe Ferro e Ecobril Zn/Fe Condicionador.

e) Proceder Eletrélise com 0,05 Amp/It, durante 4 a 8 horas.




f) Se necessario, acertar o volume do tanque

2. Utilizando Zinco Metalico / Soda Caustica

a) Encher o tanque /3 de seu volume final.

b) Dissolver 90 g/l Soda Caustica grau rayon vagarosamente e com agitacao.

c) Colocar bolas ou placas de Zinco ( SHG 99,99 %) no tanque em cestas de aco até onde for possivel.
Os anodos deverdo ser imersos 0 mais que Se possa.

OBS : Quanto maior a exposicao do zinco na solucdo de Soda Cdustica quente, mais rapido o zinco
alcancara o teor desejado na solucdo. Normalmente sdo necessarios um ou dois dias para dissolver a
quantidade de zinco.

d) Apds o teor de zinco ter sido alcancado, contatar a Galtron Quimica para determinar qual o teor de
zinco, adicionar agua até cerca de 90 % do volume final.

e) Adicionar Ecobril Zn/Fe Abrilhantador, Ecobril Zn/Fe Aditivo, Ecobril Zn/Fe Complexante,
Ecobril Zn/Fe Ferro e Ecobril Zn/Fe Condicionador.

f) Proceder Eletrélise com 0,05 Amp/It, durante 4 a 8 horas.

g) Se necessario, acerto 0 volume do tanque

3. Utilizando Oxido de Zinco e Soda Caustica

a) Encher o tanque /5 de seu volume final.

b) Dissolver 90 g/l Soda Céaustica grau rayon na dgua, vagarosamente e com agitacgao.

¢) Depois de dissolvida toda soda céustica, adicionar Oxido de Zinco 99,9 %, completar com

agua até 90 % do volume final.

d) Adicione 2,0 g/l de carvao ativo. Agitar por 30 minutos.

e) Decantar 12 horas, no minimo e filtrar para o tanque de trabalho, sempre mantendo a recirculagéo .
f) Adicionar Ecobril Zn/Fe Abrilhantador, Ecobril Zn/Fe Aditivo, Ecobril Zn/Fe Complexante,
Ecobril Zn/Fe Ferro e Ecobril Zn/Fe Condicionador.

g) Proceder Eletrdlise com 0,05 Amp/It, durante 4 a 8 horas.

h) Se necessario, acerto o volume do tanque

Dados Operacionais:
1.Tanques : tanques de ferro séo satisfatorios. Para instala¢cGes novas recomendamos gque 0s tanques

sejam revestidos de PVC ou polipropileno, porém fibras de vidro ndo sdo indicados devido a possivel
dissolucao das resinas em solugdes alcalinas.




2.Anodos : anodos em ferro inerte sdo usados no tanque de deposicdo. O zinco necessario para o
banho é preparado por dissolucdo galvanica num tanque ou camara separados do tanque de operacéo,
onde anodos de zinco de alta pureza 99,99%, sdo dissolvidos em cestas de ferro numa solucdo do
banho com concentracdo de 5 — 10 % em volume. Esta solugdo concentrada de zinco é transferida para
0 banho na quantidade necessaria para manter o zinco no banho dentro da condicdo operacional.

Recomenda o uso de anodos inertes em combinacdo com um Gerador de Zinco Externo. Embora
0 processo Ecobril Zn-Fe possa ser operado com anodos sollveis, no entanto, anodos insollveis e
anodos soluveis ndo devem ser misturados “ativamente” no mesmo banho.

Para melhor desempenho do processo, uma boa opcdo operacional é a utilizacdo, no tanque de
trabalho, de anodos insollveis de ferro baixo carbono, porém niquelados em processo semi-brilhante.
Neste caso, a densidade de corrente anddica recomendada oscila em torno de 1,5 a 2,5 A/dm?, em
alguns casos pode chegar a 5 A/dm2. No tanque de dissolugéo, usar anodos de zinco SHG, 99,9 % de
pureza, em forma de bola ou chapas. Estes anodos devem estar em contato-com chapas de aco com o
intuito de aumentar a velocidade de dissolu¢éo do zinco.

O uso, no tanque de dissolucao, de anodos de zinco em bolas favorece sua dissolugdo, comparando
com chapas de zinco, por ter maior area de contato do anodo com a solugdo facilitando, assim, a
manutencdo do teor metalico no tangue de trabalho. Como condicdo ideal, a area de ferro no tanque de
dissolucdo deve ser de no minimo 3 vezes a area de zinco. O ideal é operar com 5 vezes a area de zinco
e para atingir este valor pode-se interpor as chapas entre 0s anodos. Se estas chapas de ago forem
niqueladas em processo semi-brilhante, acelera-se mais ainda o processo de dissolucao.

Cestas anddicas de titdnio ndo deverdo ser usados em banho de zinco alcalino sem cianeto, sua
condutividade € pobre e normalmente requer aproximadamente 50% mais voltagem que as cestas de
ferro comum. Mais importante, o titanio também ndo promove a célula galvanica ou dissolucdo
quimica dos anodos, 0 que € necessario para se manter o zinco metal no banho.

Barras anodicas submersas sdo recomendadas, para assegurar contato positivo e uniforme,
eliminado-se a necessidade de limpeza das barras anddicas e ganchos.

3. Gancheiras : Estas devem ser revestidas com plastisol ou PVC

4 .Temperatura: temperaturas acima de 32 °C causam perda de brilho e penetracdo. Temperaturas
abaixo de 20 °C, ha queda da eficiéncia e ductilidade.

Refrigeracdo/aquecimento é recomendado. Serpentinas ou aquecedores de ferro, quartzo, grafite ou
titinio podem ser usados.




5.Filtracdo: normalmente necessaria para remocao de particulas solidas. Na sequéncia em tambores
rotativos a filtracdo é recomendada para manutencdo. Parar todas as aplicacGes, uma a duas revolugdes
por hora sdo recomendadas.

6. Agitacdo : Para gancheiras ndo € necessaria. A movimentacdo do banho sera gerada pela filtracdo
que é satisfatoria para manter a uniformidade dos aditivos no banho. Para tambores , estes devem estar
assegurando a movimentacdo eficientes das pecas. A rotacao do tambor deve estar entre 6 a 8 rpm.

7.Pré-Tratamento: quando Ecobril Zn/Fe for usado, os ciclos de limpeza, decapagem e lavagem
existentes poderdo ser adequados; contudo, os banho de zinco alcalino isento de cianeto nédo
possuem o poder de limpeza que os banhos cianidricos. Portanto, um bom controle e manutencdo dos
desengraxantes, decapantes acidos e uma completa lavagem com muito cuidado, sdo dados para
uma qualidade satisfatoria.

Para condicionar as pecas antes do banho de zinco-ferro, e acidez, cologque um tanque do tipo pré-dip,
contendo 30 g/l de Soda Céustica e 15 ml/l Ecobril Zn/Fe Condicionador, comao imersao prévia.

8. P6s-Tratamento: apo6s o banho de Ecobril Zn/Fe, ndo é necessario uma imersdo numa solucéo de
Acido Nitrico, utiliza-se varias lavagens em agua e posteriormente ir para no cromatizante, a cor a ser
alcancada dependera sempre da.composicao da liga Zn/Fe depositada.

Ecobril Zn/Fe aceita todos os tipas de cromatizantes, inclusive bronze, claro e preto; porém algumas
regras devem ser seguidas para a obtengdo do acabamento desejado , para cores claras, um aumento do
teor de ferro resultard em acabamentos mais escuros.

Camadas estufadas para alivio de fragilizacdo de hidrogénio, podem ser cromatizadas. Para
acabamentos negros, recomendamos um cromatizante com prata. Camadas sem prata irdo perde a
coloracéo passando para verde escuro apds alguns dias.

Cromatizantes Faixa de ferro recomendada na liga
AZUL o 10 — 30 mg/I
Iridiscente........ccocovvvviveiiniieen, 30 —90 mg/i
Bronze.......ccccooeviieiiiiiieeee e 30 —90 mg/l
Preto (sem prata ).......ccccevevvveeinennn. 50 — 80 mg/I
Preto (comprata) .....ccccovevvveennnnn 10 - 90 mg/I




Manutencéo e Controle:

As concentracdes de zinco e soda sdo determinados por titulacdo. A soda caustica requer reposicao
periodica, devido ao arraste. A concentracdo do zinco é mantido pelo zinco gerado externamente. O
ferro € consumido na eletrolise. Sua concentracdo devera ser analisada por espectrofotometria; para
aumentar a concentracdo de ferro em 10 mg/l, adicionar 0,8 ml/lI do Ecobril Zn/Fe Ferro.

Ecobril Zn/Fe Abrilhantador e Ecobril Zn/Fe Aditivo sdo consumidos na eletrolise. Um reforco
inicial de 1 It, para cada 5000 Amp/hr de Ecobril Zn/Fe Abrilhantador, 0,2 It para cada 5000 Amp/hr
de Ecobril Zn/Fe Aditivo e 1 It Ecobril Zn/Fe Complexante para cada 2600 Amp/hr s&o indicados.
Os consumos variam de acordo com cada tipo de instalacéo e tipo de pecas processada.

Ecobril Zn/Fe Complexante pode ser analisado por espectrofotometria. Via de regra o Ecobril Zn/Fe
Complexante é consumido por arraste. Seu reforco devera ser baseado na adi¢do de soda caustica. Para
banhos parados, utilizar 3,0 It de Ecobril Zn/Fe Complexante para cada 4 kg de soda adicionado. Em
tambores, utilizar 9,0 It de Ecobril Zn/Fe Complexante para cada 4 kg de soda.

Informacdes de Seguranca :

Ecobril Zn/Fe € um banho altamente alcalino. Evitar contato com pele e olhos. Usar EPI’s
necessario : luvas, 6culos, botas e avental. Em caso de contato acidental, lavar a regido afetada com
agua em excesso. Aplicar uma solugdo de Acido Bérico para neutralizar. Procurar imediatamente um
médico.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico, séo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operac6es de campo e praticas de laboratério.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracdo do produto. Durante a utilizacdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situacao de
operacionalizacgéo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




