Plating DOE-Universal

Descrigéo:

Plating DQE Universal ¢ um desengraxante alcalino que pode ser usado tanto via imersdo como
eletrolitico, para limpeza rapida e cuidadosa de acgo, cobre, latdo, niquel- latdo, zamack e zinco ou
ligas de niquel-prata, ndo atacando o metal base.

Plating DQE Universal, quando usado eletroliticamente, recomenda-se 0 uso anodico para evitar
as tensbes de hidrogénio e deposi¢cdes metalicas indesejaveis. Quando Plating DQE Universal for
usado catodicamente e anodicamente formara um filme delgado de 6xidos o que serd removido na
ativacdo acida subsequente deixando a superficie limpa. Quando usado catédicamente e anodicamente
recomendamos que os tratamentos sejam feitos em tanques separados, evitandoe assim as situagdes
indesejaveis expostas acima.

Condicdes Operacionais:

Metal Base | Plating DQE Universal | Temperatura Tempo Amperagem
(g/l) (°C) (seg.) Aldm?
Ferro ou Ago 70 - 140 80 até ebulicdo | o necessario 2,0-10,0
ideal : 90 Ideal: 5,0
Cobre 70 - 90 70 —93 0 necessario 1,0-5,0
Zamack 70 70-80 10 - 60 1,0-5,0
ideal: 30 ideal: 2,5
Latéo ou
Niquel-latdo ou 45-70 70-80 15-30 2,5
Niguel-prata ou ideal: 75
Prata
Uso Universal 70 75 0 Necessario 25-50

Instrucgdes Operacionais:

Plating DQE-Universal ¢ de facil dissolucdo em 4&gua, em qualquer das concentracdes
indicadas acima. Para preparar o banho, dissolver a quantidade necessaria do sal em agua fria. A agua
fria é utilizada pois ao adicionar Plating DQE-Universal a temperatura se elevara , desta forma o
sal é dissolvido. Contudo, ao adicionar o sal na agua, faca lentamente para evitar a erup¢do do banho
devido a elevacdo da temperatura.




Equipamento:

Os tanques e o sistema de aquecimento do banho Plating DQE-Universal podem ser de ferro.
N&o ha necessidade de exaustor, a ndo ser que se deseje eliminar os vapores de agua gerados pelo
aquecimento do banho.

Observacoes :

1. Plating DQE-Universal é eficiente tanto via imersdo quanto eletroliticamente. Na maioria dos
casos pode ser usado num Unico tanque para ambas as formas de aplicacdo; com isso sdo reduzidos 0s
problemas de compras e estocagem.

2. Em méaquinas automaticas, Plating DQE-Universal pode. ser wusado tanto como
desengraxante quimico e eletrolitico num Unico tanque ou em tanques separados.

3. Pecas de cobre ou zamack que sofreram um processo de polimento e apresentam em sua
superficie residuos destes composto de polimento, deverdo ser desengraxadas inicialmente no Plating
Emulgal, antes de serem processadas no Plating DQE-Universal.

Pecas de latdo que forem tratadas no Plating. DQE-Universal ficardo ligeiramente embacadas
apos a limpeza. Esse filme ndo prejudicard-a aderéncia do deposito eletrolitico e ndo necessitara ser
removido. Entretanto, se for necessério evitar esse filme, o tempo de tratamento devera ser reduzido
e a densidade de corrente diminuida tanto quanto possivel para produzir uma boa limpeza.

Informaces de Seguranca:

Plating DQE-Universal é altamente alcalino. Evitar contato com pele e olhos. Em caso de contato
acidental, lavar a regido afetada com agua em excesso. Aplicar uma solugdo de Acido Bérico a 3%
para neutralizar as areas atingidas.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico, séo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operagdes de campo e praticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢Bes de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracéo do produto. Durante a utilizagéo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagédo de
operacionalizacédo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




