Poli Plating Al

Descricao :
Poli Plating Al é um moderno processo para o polimento de aluminio por simples imersdo. E

fornecido pronto para uso e contém em sua formulacdo poderosos abrilhantadores. O tempo de
imersdo varia conforme a liga de aluminio, o brilho e o nivelamento desejado.

Condigdes Operacionais:

Poli Plating Al Pronto para uso

Densidade 57° Bé (20°C) — Peso Especifico: 1,700 g/cm®

Temperatura 100 a 105°C

pH abaixo de 1.0

Exaustor Necessario devido a formacdo de gases nitrosos, recomendamaos um exaustor com
uma vazdo de 75 m*/seg./m? de superficie do banho.

Tempo 10 segundos até 3 minutos

Tanque aco Inox 316 L ou PP, PTFE

Aquecimento Resisténcias de Aco Inox 316 Lou PTFE

Sequiéncia Operacional
1. Desengraxante Quimico Plating DQE-AI
2. Lavagem Dupla Corrente
3. Secagem
4. Poli Plating Al
5. Lavagem Dupla Corrente
6. Imersdo em agua quente

Manutencéo / Controle
Em caso da diluicdo por arraste com &gua de lavagem da solucéo de Poli Plating Al, recomendamos
aquecer até 130°C para facilitar a evaporacdo da 4gua. Controlar por densidade Bé esta operacao.

Informac0es de Seguranca:

Poli Plating Al é um produto de extremamente acido. Manusear o produto com luvas, 6culos e
avental. Em caso de contato acidental, lavar a regido atingida com agua em excesso e aplicar solugcéo
de Bicarbonato de Sodio.

As informag6es contidas neste Boletim Técnico, s&o baseadas em nossa tecnologia e
Know-How do processo, incluindo operagdes de campo e praticas de laboratério.
Garantimos e asseguramos todos 0s produtos componentes do processo, desde que

mantidas as condices de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracdo do produto. Durante a utilizagdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, ema vez que cada situacdo de
operacionalizacdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




