STAR
Descricao :

STAR € um processo de Gltima geracdo para processos de niquel brilhante, com compostos
especiais que aumentam a eficiéncia do niquel proporcionando alto nivelamento desde a alta até a
baixa densidade de corrente.

STAR produz um depdsito bastante claro. STAR contém em sua composicdo produtos que evitam
freqlientes tratamentos com carvao ativo.

Caracteristicas:

e Boa ductilidade do deposito
e Larga faixa de brilho
e Estabilidade na faixa de consumo nos agentes de adicdo
e Facilidade de controle e manutencéo do processo
e _Excelente penetracao

CondicBes Operacionais:

Banho Parado Banho Rotativo
Sulfato de Niquel 220 - 320 g/l ( Ideal : 300 g/l ) 220 - 320 g/l (ideal : 280 g/l )
Cloreto de Niquel 50-80g/l (Ideal:65q/l) 60 - 120 g/l  (ideal : 80 g/l )
Acido Borico 38-45¢g/l  (ldeal : 42 g/l) 38- 459/l (ideal:42qg/l)
Temperatura 55-65°C (ldeal : 60° C) 55-65°C  (Ideal : 60°C)
Densidade de Corrente 3-6Volts (ldeal:4Volts) |8-12Volts (Ideal : 10 Volts)
pH 3,8-48 (Ideal : 4,4) 42-48 (Ideal : 4,6)
Star Abrilhantador 0,8- 1,2ml/l Ideal : 1,0 ml/I
Star Nivelador 30,0 - 40,0 ml/I Ideal : 35,0 ml/I
Molhador M - 10 1,0 - 3,0 ml/l Ideal : 2,0 ml/I
Molhador M - 17 1,0 3,0 ml/I Ideal : 2,0 ml/I
Purificador BCZ 0,5-1,0ml/l Ideal : 0,8 ml/I

Dados Operacionais :

1.Sulfato de Niquel : é a principal fonte de ions de niquel no banho. O sulfato de niquel podera ser

adicionado ao banho normalmente.




2. Cloreto de Niquel : aumenta a condutividade do banho permitindo altas densidades de corrente
catddicas. Melhora os depositos nas baixas densidades de corrente, e é necessario para manter uma
corrosdo anodica adequada. Se o cloreto de niquel ndo estiver disponivel temporariamente, o teor de
cloreto podera ser mantido para uma boa corrosdo anddica, usando-se Acido Cloridrico, para ajuste de
pH no lugar do Acido Sulfurico.

A quantidade de Acido Cloridrico a ser adicionado devera ser duas vezes maior que a quantidade
de Acido Sulfurico utilizado normalmente para o ajuste de pH.

3. Acido Bérico : auxilia na prevencdo dos problemas de queima na alta densidade de corrente,
descascamento, casca de laranja e pitting. Exerce também efeito benéfico no brilho, ductibilidade e
aderéncia .

4. Star Abrilhantador: E utilizado para controlar o brilho e o-nivelamento do depésito e a velocidade
de abrilhantamento. Consumido principalmente por eletrélise, apesar de haver pequena absorcéo pelo
revestimento do tanque, sacos de anodos e tratamento com carvao ativo. Controlado por testes de
Célula de Hull e aparéncia das pegas nigueladas. A falta de Star Abrilhantador pode ser evidenciada
pela formacéo de deposito nublado nas regiGes de média para baixa densidade de corrente.

5. Star Nivelador : Utilizado para manutencdo do alto brilho e ductibilidade do deposito. Consumido
muito vagarosamente por eletrolise, € ligeiramente removido por filtragdo continua, através de carvao
ativo. Sua falta é evidenciada quando do aparecimento de nuvens na alta densidade de corrente. E
possivel ser analisado analiticamente.

6. Molhador M-10 e M-17:

O Molhador M-10 é um agente tensoativo e recomendado para banhos com agitacdo catddica e o
Molhador M-17 para agitacéo a ar.

Devem ser adicionados de maneira a manter a tensao superficial do banho entre 40 e 45 Dynas/cm.
Também o Molhador M-10 quanto o Molhador M-17 sdo removidos por tratamento com carvéo
ativo.

7.Purificador BCZ : E usado para eliminar contaminacdes tanto metalicas quanto organicas. Sua falta
¢ evidenciada no escurecimento na baixa densidade de corrente. Seu excesso diminui o nivelamento
do banho.

8. Controle de pH : baixo pH da solucdo causa depdsitos foscos em toda a sua extensdo e resultara
num alto consumo de abrilhantadores para se manter um trabalho aceitavel. Alto pH  promover
melhor brilho e nivelamento, mas causa precipitacdo do ferro, e outros metais.




9._Temperatura : temperaturas baixas, requerem um pouco mais de corrente. Por outro lado,
temperaturas mais elevadas oferecem melhor condutividade, permitindo que se trabalhe com voltagens
mais baixas.

10. Filtracdo : a filtracdo continua com carvao ativo, é essencial para assegurar uma boa
qualidade nos depositos de niquel. Normalmente o filtro € recoberto com Auxiliar de Filtracdo BF, e
depois carregado com 0,1 - 0,3 g/l de carvao ativo a cada semana. O carvao ativo pode ser adicionado
semanalmente até que o fluxo caia cerca da metade da capacidade de filtracdo, ou até que a capacidade
do filtro trabalhando com carvao, atinja o seu limite.

11. Anodos : Niguel-S ou catodinhos 2x2, em cestas de titdnio sdo alternativas mais
econémicas e melhoram a eficiéncia anodica. Outros tipos de anodos, tais como barras, ovais, etc...
podem ser usados.

12. Serpentinas de Aquecimento : deverdo ser construidas de grafites, titdnio ou quartzo. Chumbo ou
aco inox nédo sdao recomendados como material base para a construcdo de qualquer equipamento que
venha entrar em contato com o banho.

13. Sacos de Anodos : sacos de algoddo, dynel, dacron ou polipropileno, podem ser usados no
processo. Os mesmos deverdo ser pelo menos 5@ 10 cm mais compridos do que as cestas de titanio,
para conter as borras residuais. Para.anodos de niquel tipo S.D., um duplo saco consistindo de um
interno de flanela e outro externo de dynel ou polipropileno, sdo recomendados.

As precaugdes normais devem ser tomadas na remogdo de gomas, lubrificantes de costura e
materiais encorpantes da fabricacdo dos sacos, lavando-se os mesmos antes do uso com uma solucao
de Barrilha Leve 415 g/l

14. Tanques : as solucGes do processo Star, podem ser contidas em tanques de ferro com
revestimento de PVC, polipropileno ou borracha técnica previamente aprovadas, como ebonite.
Tanques revestidos com chumbo ndo sdo recomendados. Quando um tangue novo € instalado, 0s
procedimentos de limpeza e pré-tratamento recomendados devem ser estendidos ao tanque
de estocagem.

Os tanques de eletrodeposicdo devem ser aterrados ao chdo para que toda e qualquer possivel fonte
de corrente ou carga elétrica devido ao uso de tubos de isolacdo inadequada, linhas de aquecimento,
linhas de alimentacéo, etc..., sejam evitadas.

15. Gancheiras : 0 engancheiramento adequado é essencial numa linha de niquel-cromo; gancheiras
com contatos firmes e de alta qualidade devem ser usados no processo.




Uma das maiores fontes de contaminacédo dos banhos, séo pecas que caem de gancheiras que foram
mal construidas. Molas ou outros recursos de contatos devem ser empregados para minimizar este
problema. Gancheiras recobertas com plastisol, sdo recomendadas .

Consumo:
Star Abrilhantador.............. 1 1t./ 8.000 a 10.000 Amp/h
Star Nivelador ................... 1 1t./ 8.000 a 10.000 Amp/h.
Molhador M-10 .................. 1 1t./ 10.000 Amp/h
Molhador M-17 (Ar) .......... 1 1t./ 10.000 Amp/h.

InformacGes de Seguranca :

O processo Star € um produto.&cido, ao utilizar o produto, usar equipamento de protecdo. Evitar
contato com pele e olhos. Em caso de contato acidental, lavar a regido afetada com agua em excesso
e prover compressas com uma solucao de bicarbonato de sodio em seguida procurar um medico .

As informagdes contidas neste Boletim Técnico, sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operagdes de campo e praticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteragéo do produto. Durante a utilizacdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situacéo de
operacionalizacdo € particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




