Plating Grafite

Descrigao:

Plating Grafite, € um processo eletrolitico &cido isento de cianeto, com boa velocidade de
deposicdo, oferecendo acabamentos de cor grafite e aderentes, sobre cobre, latdo, niquel, prata e zinco,
em gancheiras ou tambor rotativo.

O processo de Plating Grafite para oferecer uma melhor protecdo contra corrosdo do material base,
recomendamos a deposicdo de uma forte camada de niquel brilhante ou perolado. Para uma melhor
resisténcia a corrosdo e abrasdo, um envernizamento podera ser vantajoso, dependendo do campo de
aplicacdo.

Plating Grafite usa apenas dois produtos para sua manutencdo, e trabalha em temperatura ambiente,
resultando assim num banho mais estével..

Condigdes Operacionais:

Plating Grafite

Pronto para uso

Teor de Niquel 12 - 15 g/l
Densidade (20 °C) 7-9Bé
pH 5,0-6,0
Temperatura 20-25°C

Densidade de Corrente

Catddica : 0,1 - 0,3 A/dm® (ideal: 0,2 A/dm?)
anddica : 0,5 A/dm* (méxima)

Tempo gancheiras: 3 — 10 minutos
tambor  : 15— 20 minutos

Depende da instalacdo e condi¢des operacionais

Voltagem Valores médios : gancheiras : 3 - 5 Volts
tambor : 6 — 10 Volts

Em geral , uma filtragdo periddica é suficiente.

Filtracéo Para uma carga maior, uma filtracdo continua pode
ser vantajosa.

Espessura da Camada Camada fina menor que 1um.
Tanques Ferro ou Aco revestido com PVC ou PP




Equipamentos:

Exaustdo Necessaria

Aquecimento Se necessario, aquecimento direto através de materiais de
Vidro ou porcelana.

Agitacédo E necessario um movimento horizontal catodico (agitagio

Vertical pode resultar em coloracao irregular dos depdsitos).
Velocidade do movimento |3 -4 m/min. Em casos especiais, é possivel a agitacao ar.

catodico
Anodos Anodos de niquel
Filtro Recomendado filtracdo periddica. Exemplo : filtro de discos

Manutencéo e Controle:
Para a manutengdo do banho, somente o controle do pH e da densidade sao necessario.

Durante a operacao o pH tende a aumentar; e devera ser ajustado ao. valor nominal com uma solu¢édo
diluida de Acido Sulfurico 30 %.

A coloragdo das pegas devera ser ajustada com Plating Grafite Solu¢do de Corregéo e o teor
metalico ap6s analise sera refor¢ado da seguinte maneira, para cada 1 g/l de Niquel faltante, adicionar
7,0 g/l de Plating Grafite Sal

Informacdes de Seguranca:

O banho de Plating Grafite é de carater acido. Usar equipamento de protegdo : luvas, dculos,
avental e botas. Em caso de contato acidental lavar a regido afetada com agua em excesso, aplicar
compressas de uma solucdo de 4gua boricada.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico, sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operagdes de campo e praticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o0 que comprovem a auséncia de
adulteracéo do produto. Durante a utilizagéo do processo hem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagédo de
operacionalizacdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente




